Produkt-Nr. 100 00

Produktdatenblatt

WERIPOX® 100

Grundier- und Mortelharz

Eigenschaften: WERIPOX 100 ist ein I6semittelfreies, transparentes,
2-Komp. Epoxidharz

niedrigviskos

hoch kapillaraktiv

chemikalienbesténdig

hohe mechanische Festigkeit

Einsatzgebiete: WERIPOX 100 wird eingesetzt:
e als Grundierung unter I6semittelfreien
Beschichtungs-Systemen,
¢ als Bindemittel fur Kratz/- Ausgleichspachtelungen
e als Mdrtelharz
o als GielRharz fur Verankerungen alle Art

Hervor zu hebende Produktmerkmale: e niedrigviskos und kapillaraktiv

e hochflllbar

o hoher Haftverbund zu nachfolgenden
WERIPOX-Beschichtungen- / Mortel

e hohe Oberflachenfestigkeit

e einfach in der Verarbeitung

WERIPOX 100 ist im ausgehérteten Zustand bestandig gegen Wasser, Seewasser und Abwasser, ferner
gegen zahlreiche Laugen, verdiinnte Sauren, Salzldsungen, Mineral6le, Schmier- und Treibstoffe sowie
viele Losemittel.

Bei UV - Einwirkung muss - bindemittelbedingt - mit einer gewissen Farbtonédnderung gerechnet werden.
Die technischen Eigenschaften von WERIPOX 100 werden hierdurch nicht beeintrachtigt.

Technische Daten:
Basis: 2-komp. Epoxidharz
Farbe: transparent, gelblich
Mischungsverhaltnis: 2 : 1 Gewichtsteile
Dichte: ca. 1,09 g/cm3
Viskositat: 32050 mPa - s
Mindesthartetemperatur: + 10° C (langsame Erhartung)
Druckfestigkeit: 91,0 N/mm?2 (als 10:1 Mortel)
Biegezugfestigkeit: 26,0 N/mm?2 (als 10:1 Mortel)
Dehnung: 25%
Haftzugfestigkeit: >B15

Reinigung:

Arbeitsgerate sofort nach Gebrauch sorgféltig mit EP Verdiinnung saubern.

Lieferform:
WERIPOX 100 ist in Gebinden 25 Kg, 10 Kg und 3kg lieferbar. Andere Gebindegréf3en auf Anfrage
lieferbar. Komponente A und Komponente B befinden sich im abgestimmten Mischungsverhaltnis.

Lagerung:
24 Monate, in originalverschlossenem Gebinde und bei trockener Lagerung tber +10 °C.
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Untergrundbeschaffenheit:

Zementgebundene Untergrinde mussen fest, trocken, feingriffig, ausreichend zug- und druckfest sein,
frei von Zementleimschichten, losen und mirben Teilen sowie trennend wirkenden Substanzen wie Ol,
Fett, Gummiabrieb, Anstrichreste oder dhnliches. Eine Untergrundvorbehandlung ist in der Regel
erforderlich wie z.B. Granulat-, Kugel-, Hochdruckwasserstrahlen, Frasen oder Schleifen. Nach der
Untergrundvorbehandlung muss die Abrei3festigkeit des Untergrundes mindestens 1,5 N/mmz? betragen.
Die Betonfeuchte an der Oberflache darf nicht mehr als 4 % betragen. Die Temperatur des Untergrundes
muss mindestens 3 °C Uber der herrschenden Taupunkttemperatur liegen.

Die vorbereiteten Flachen miussen satt und porenfrei grundiert werden. Zur Sicherstellung der
Porenfreiheit kann eine Kratzspachtelung notwendig werden. Bei Bedarf ist eine spezielle Beratung
einzuholen.

Entsprechend des jeweiligen
Untergrundes sind auBerdem folgende
Mindestanforderungen zu erfillen:

Betongute: mind. C 20/25

Estrichglite:  mind. EN 13813 CT-C25-F4

Alter: mind. 28 Tage

Haftzugfestigkeit: 1,5 N/mmz (kleinster

Wert: 1,0 N/mmg2)

o Restfeuchte: < 4% zementgebundene
Untergriinde (nach CM-Methode); 0,5%
Anhydridestriche

e Missen geschitzt sein, gegen rickwartige
Feuchtigkeitsbelastung

Anmerkungen zur Restfeuchtigkeit: Restfeuchte der zementdsen Untergriinde: trocken oder

feucht (gem. Def. RiLi SIB)*

**Richtlinie fur Schutz und Instandsetzung von

Betonbauteilen®, Teil 2, Abschnitt 1.2.5 ,Betonfeuchte”.

Verarbeitung:

Komponente A (Harz) und Komponente B (Harter) werden im abgestimmten Mischungsverhéltnis
geliefert. Die B-Komponente wird zu der A-Komponente hinzugegeben. Es ist darauf zu achten, dass der
Harter restlos aus seinem Behalter herauslauft. Das Vermischen der beiden Komponenten hat mit einem
geeigneten Rihrgerat bei ca. 300 U/Min. (z. B. Bohrmaschine mit Rihrwerk) zu erfolgen. Dabei ist
wichtig, auch von den Seiten und vom Boden her aufzurtihren, damit sich der Harter gleichmafiig verteilt.
Es wird solange geruhrt, bis die Mischung homogen (schlieren frei) ist; Mischzeit ca. 2 Minuten. Die
Materialtemperatur sollte beim Mischvorgang ca. +15° C betragen. Das vermischte Material nicht aus
dem Liefergebinde verarbeiten! Die Masse ist in ein sauberes Gefald umzutopfen und nochmals sorgfaltig
durchzurthren.

Applikationsverfahren/Verbrauch:

e Grundierung
WERIPOX 100 wird auf den vorbereiteten und trockenen Untergrund porenschlieend aufgetragen.
Das WERIPOX 100 wird vorteilhaft zuerst mit einem Gummilippenschieber gleichméRig verteilt,
anschlieRend mit einer kurz- oder mittelflorigen Walze nachgearbeitet. Sollte eine Uberarbeitung
innerhalb der unten angegebenen Zeiten nicht mdglich sein, muss die frische Grundierung noch mit
feuergetrocknetem Quarzsand abgestreut werden. Zur weiter Bearbeitung wird die Flache dann
gegebenenfalls angeschmiergelt und gereinigt.
Verarbeitung/Werkzeug: Gummilippenschieber, kurz- oder mittelflorige Walze.

e Kratzspachtelung
WERIPOX 100 wird im Verhaltnis von ca. 1 :1 mit feuergetrocknetem Quarzsand 0,1-0,3mm abgemischt.
Zur Stabilisierung des Sandes kann noch ca. 1% Stellmittel zugesetzt werden.
Verarbeitung/Werkzeug: Glatkelle
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e EP-Mortel
WERIPOX 100 wird im Verhéltnis von ca. 1 : 6 bis 1 : 15 mit feuergetrocknetem Quarzsand abgemischt.
Durch das Mischungsverhéltnis und die KorngréRenverteilung lassen sich Festigkeit und Dichtheit
beeinflussen. Die Mdrtelmischung wird am besten frisch-in-frisch in die Grundierung gelegt und
anschlieBend manuell oder mechanisch verdichtet und geglattet.

Verarbeitung/Werkzeug: Glatkelle
Relative Luftfeuchtigkeit: max. 80%
Taupunkt: Wahrend der Verarbeitung und Aushéartung muss die
Untergrundtemperatur mind. +3°C Uber der
Taupunkttemperatur liegen.
Materialverbrauch: 200 — 350 g/m? als Grundierung
100 g/kg Quarzsand als Bindemittel im 10 : 1 Mortel
Verarbeitungszeiten (bei 65 % rel. 12 — 15 Minuten (30 °C)
LF): 25 — 30 Minuten (20 °C)
40 — 50 Minuten (10 °C)
Uberarbeitungszeiten (bei 65 % rel. mind. 6 — 8 Stunden, max. 12 Stunden bei 30 °C
LF): mind. 12 — 16, max. 24 Stunden bei 20 °C
mind. 24 — 36, max. 48 Stunden bei 10 °C
Aushartung (volle mechanische 3 Tage (30 °C)
Belastbarkeit bei 65 % rel. LF): 7 Tage (20 °C)
10 Tage (10 °C)
Nach den oben beschriebenen Wartezeiten, kann mit jedem beliebigen WERIPOX-
Beschichtungssystem auf Basis |[6sungsmittelfreiem Epoxidharz, sowie PUR weitergearbeitet werden.

Physiologisches Verhalten und SchutzmalRnahmen:

WERIPOX 100 ist nach der Aushartung physiologisch unbedenklich. Zu beachten: Praxisleitfaden fur den
Umgang mit Epoxidharzen herausgegeben von der Berufsgenossenschaft der Bauwirtschaft
www.bgbau.de bzw. www.gisbau.de.

Wichtige Verarbeitungshinweise:

Bei der Verarbeitung von Reaktionskunststoffen ist neben der Umgebungstemperatur vor allem die
Temperatur des Untergrundes von wesentlicher Bedeutung. Bei niedrigen Temperaturen verzdgern sich
grundséatzlich die chemischen Reaktionen; damit verlangern sich auch die Verarbeitungs-,
Uberarbeitbarkeits-, Begehbarkeits- und Durchhartungszeiten. Gleichzeitig erhéht sich durch die héhere
Viskositat der Verbrauch. Bei hohen Temperaturen werden die chemischen Reaktionen beschleunigt, so
dass sich die 0.g. Zeiten entsprechend verkirzen. Fur eine vollstandige Aushartung des
Reaktionskunststoffes muss die mittlere Temperatur des Untergrundes tber der Mindesttemperatur
liegen.

Bei Anwendung im AuRenbereich ist dafiir zu sorgen, dass das Material nach dem Applizieren
ausreichend lange vor Feuchtigkeit geschitzt wird. Bei zu friiher Feuchtigkeitseinwirkung an der
Oberflache kann eine Weil3farbung und/oder Klebrigkeit eintreten, die die Verbindung zur nachfolgenden
Beschichtung erheblich beeintrachtigen kann und daher ggf. z.B. durch Sandstrahlen entfernt werden
muss. Das unter dieser Schicht vorhandene Material hartet einwandfrei aus

Anwendungen, die nicht eindeutig in diesem Technischen Merkblatt erwahnt werden, dirfen erst nach
Rucksprache und schriftlicher Bestéatigung mit bzw. durch die Anwendungstechnik der WEBER
Bauchemie GmbH erfolgen.
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Abfallschlissel: Fliissige Produktreste: EAK 08 01 11 Farb- und Lackabfalle, die organische Losemittel
oder andere gefahrliche Stoffe enthalten.
Ausgehartete Produktreste: EAK 17 02 03 Kunststoff.

Bitte gultiges EG-Sicherheitsdatenblatt beachten.

Kennzeichnung VOC-Gehalt:
(EU-Verordnung 2004/42) Grenzwert 140 g/l (2010, 11,j/wb):
Produkt enthalt im Verarbeitungszustand < 140 g/l VOC.

GISCODE: RE 30

Basis der technischen Angaben:
Die angegebenen Daten und Verarbeitungshinweise beruhen auf Labortests. In der Praxis kénnen die gemessene
Werte aufgrund von Beeinflussungen auf3erhalb unseres Wirkungsbereiches davon abweichen.

Rechtsgrundlage:

Die gefertigten Angaben, sowie die Empfehlungen fir Verarbeitung und Verwendung unserer Produkte beruhen auf
unseren Kenntnissen und Erfahrungen im Normalfall, bei angemessener Lagerung und Anwendung. Aufgrund
unterschiedlicher Werkstoffe, Untergriinde und von der Norm abweichenden Arbeitsbedingungen, kann eine
Gewahrleistung eines Arbeitsergebnisses oder einer Haftung, aus welchem Rechtsverhéltnis auch immer, weder aus
diesen Hinweisen und Anmerkungen noch aus einer miindlichen Beratung begriindet werden, es sei denn, dass
insoweit Vorsatz oder grobe Fahrlassigkeit uns zur Last gelegt wird. Hierbei hat der Anwender nachzuweisen, dass
er schriftlich alle Kenntnisse, die zur sachgemé&Ren und erfolgsversprechenden Beurteilung erforderlich sind,
rechtzeitig und vollstandig Ubermittelt hat. Der Anwender hat die Produkte auf ihre Eignung fiir den vorgesehenen
Anwendungszweck zu priifen. Im Ubrigen gelten unsere allgemeinen Geschaftsbedingungen. Diese erhalten Sie auf
www.weber-bauchemie.de. Es gilt das jeweils aktuelle technische Merkblatt.

WEBER Bauchemie GmbH

WegelinstralRe 6, 50354 Hirth

Tel.: 02233-4600200, Fax: 02233-4600222
E-Mail: info@weber-bauchemie.de
www.weber-bauchemie.de
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